
ラプチャーディスクの破裂性能に
影響を与える主な要因について

その他の取扱いについても弊社HPでご紹介をさせて
いただいておりますので、ぜひご参照ください。
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ラプチャーディスクの破裂性能に影響を与える主な要因と
いたしましては、トルク管理の不⾜が挙げられます。
ラプチャーディスクが正常に作動するよう、トルク管理の
徹底をよろしくお願いいたします。

ラプチャーディスクは有事の際の安全装置です。締付け不良により正常に作動しない
ということがないよう、スタッドボルト及びナットには焼付防⽌⽤潤滑剤を塗布し、
対角線状かつ段階的に規定の締付トルク値までトルクレンチを使⽤して締付けをお願
いいたします。


